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Este curso brinda una descripcion completa de los mecanismos de dano a los
gue estdn expuestos los componentes, equipos e instalaciones industriales en
base a API 571 “Damage Mechanisms Affecting Fixed Equipment in the
Refining Industry”, un paso clave para la administracion confiable y segura de
los equipos industriales; y un complemento indispensable para otras normas y
practicas recomendadas del APl que tfiene por objeto conftribuir a la gestion
general de la infegridad mecdnica, identificando los danos, defectos y/o
deterioros existentes; contribuyendo al desarrollo y mantenimiento de estrategias,
programas y planes de inspeccion y de vigilancia (ej. API 510, API 570, API 653,
APl 580, API 581, API 579- 1/ASME FFS-1, API 585).

La informacién para cada mecanismo de dano se proporciona en un formato
practico y de facil comprension, planteando el término comUnmente utilizado TIEMPO DE DURACION
para describir o nombrar el mecanismo, una descripcion bdsica de la naturaleza 24 HORAS ACADEMICAS

del problema, los materiales afectados y propensos al mecanismo de dano,
los factores criticos que lo afectan, los componentes o unidades y equipos
afectados, la apariencia y morfologia del dano (con imdgenes y signos que

ayudan a reconocerlo), y los métodos y acciones para prevenir o mitigar el dano.
Se mostrard una gran cantidad de casos reales de fallas ocurridas en una amplia (@I‘E
variedad de componentes de equipos industriales. '
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. |dentificar los diversos mecanismos de dano vy fallas que ocurren en todo
tipo de componentes mecdnicos.

e Reconocerd la causa raiz de las fallas; y podrd determinar las acciones
correctivas para la prevencion.
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Ingenieros, técnicos y supervisores de dreas industriales de diseno, produccion,
procesos, construccion-montaje, calidad, inspeccion, verificacion y mantenimiento
de equipos.
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1. Mecanismos de fallas mecdnicas y metalirgicas

2. Fracturas (ductiles, fragiles, por fatiga). Termofluencia (Creep). Short/Long
Heat Overheating. Grafitizacién. Ablandamiento por esferoidizacion. Temper
Embrittlement. Fatiga térmica. Fragilizacion por segundas fases. Fisuracion en
caliente. Fragilizacion por hidréogeno. Desgarramiento laminar.

3. Mecanismos de corrosion a bajas y altas temperaturas y asistida por tensiones

4. Corrosion uniforme y localizada (pitting, crevice, intergranular). Corrosion
galvdanica. Corrosion atmosférica. Corrosion bajo aislacion (CUI). Corrosion por
aguas de enfriamiento. Corrosion-erosion. Corrosidon por oxigeno, sulfhidrica y
carboénica. Corrosion inducida microbioldgicamente (MIC). Corrosion a altas
temperaturas (oxidacion, sulfidacion, carburizaciéon y Metal Dusting, Fuel Ash
Corrosion. Hot Corrosion). Corrosion bajo tensiones (Chloride Stress Corrosion
Cracking (CI-SCC), Corrosion fatiga. Caustic Embrittlement. Wet H2S Damage
(Blistering / HIC / Stress Sulphide Corrosion Cracking (SSCC)). Atagque por hidrogeno
(HTHA).

5. Mecanismos de Desgaste

6. Desgaste adhesivo, abrasivo y erosivo. Fretting corrosion y fretting fatigue.
Fatiga de contacto. Cavitacion.

7. Andlisis de casos histéricos y de casos reales ocurridos en diversos tipos
de equipos industriales:

Calderas, hornos, reactores, intercambiadores de calor, canerias, ductos,
valvulas, varillas de bombeo, tubings, componentes de compresores, de
bombas, motores, turbinas, reductores, cojinetes, rodamientos, etc.




