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___OBJENI[w

El objetivo de este curso es que el participante aprenda:

. Definir los materiales permitidos, explicar como reclasificar los materiales e
identificar los requisitos de trazabilidad de los materiales.

. Describir el alcance, el propdsito y la organizacion del Codigo.

. Prepara el manual de calidad ASME.

. Casos practicos estableciendo el espesor gobernante del material de
tratamiento térmico Pos Soldadura.

. Ensayo de Presion, cdlculos y determinacion de la presion de prueba.

Testificacion de la prueba de presion.

-EEG'DO A TIEMPO DE DURACION

24 HORAS ACADEMICAS

Este curso estd disenado principalmente para principiantes, disenadores,
inspectores de recipientes a presion que deseen actualizar sus conocimientos con
la Jltima version del Codigo. Aquellos involucrados en la compra, diseno,
fabricacion o inspeccidén de recipientes a presion. Serd Util tener algunos
conocimientos técnicos bdsicos o experiencia laboral previo en el tema.
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Al termino del curso el participante podra: oA N e
. Aplicar las reglas del Codigo a situaciones comunes de diseno, cdlculos de
cuerpos, cabezales y aberturas a presion interna y externa, extrema
elongacion de la fibra durante el conformado, dreas locamente
adelgazadas, correccion de boquillas por cargas externas.
. Determinar la eficiencia de las juntas soldadas.
. Comprender como aplicar las reglas del Codigo a situaciones comunes de
diseno, cdlculos de cuerpos, cabezales y aberturas a presion interna
y externa, extrema elongacion de la fibra durante el conformado, dreas
locamente adelgazadas, correccion de boquillas por cargas externas.




»] 3 HIPCION

Tiene la tarea de disenar o fabricar recipientes a presion, con los requisitos del
codigo; comenzando con una vision Unica de los antecedentes y la organizacion
del codigo, el curso se centrard luego en los requisitos de la edicion actual del
Codigo de calderas y recipientes a presion ASME (BPVC) y en los requisitos de
diseno y construccion del coédigo. Los participantes también explorardn los
requisitos aplicables al manual de calidad, materiales, fabricacion, inspeccion,
pruebas y certificacion de recipientes a presion. El curso destaca las subsecciones,
pdrrafos y apéndices mds comunmente aplicados.

Los participantes realizardn cdlculos de ejemplo relevantes casco, cabezales,
refuerzo de boquillas y mucho mds.

114,Y/ARIO

. Seccion 1: Infroduccion al ASME Seccion VI Division 1.
a. Manual de Confrol de Calidad

. Seccion 2: Requerimiento de Materiales.

. Seccién 3: Determinacién de la Eficiencia de las Juntas.

. Seccién 4: Calculo de Diseno.

. Seccion 5: Determinacion del Ensayo de Impacto.

. Seccion é6: Requerimiento Genereales de Fabricacion.

. Seccion 7: Ensayos No Destructivos.

. Seccioén 8: Tratamiento Térmico Pos -Soldadura.

. Seccion 9: Ensayo de Presion.




L'MIUCTOR

Insp. Danfer de La Cruz

En el 2012, alcanzd la certificacion como Authorized Inspector ASME y
en el 2023 Authorized Nuclear Inspector en The National Board of Boiler and
Pressure Vessel Inspector.

Especializacion en Ingenieria de Soldadura, Gerencia de Proyectos por la
Pontificia Universidad Catdlica del Perl y una Especializacion en Diseno de
Conexiones Soldadas por The Lincoln Fundation — Clevelad/ Ohio.

Supervisor de Inspectores Autorizados ASME - National Board y mantiene la
comision Al con endoso B, Ny R desde el 2012.

Instructor autorizado de ASME en API 510, 653, 570 & seccion IX.

Inspector de Construcciones Soldadas nivel Il por la Sociedad Espanola de
Soldadura- CESOL, Inspector Nivel lll en las técnicas UT-PT-MT & VT por la
American Society Nondestructive Testing - ASNT.

Consultor Técnico para Welding Inspector Pery, en las actividades de
Aseguramiento y Control de Calidad de proyectos.

ASNT Level lll en VT, PT, UT, MT, RT, ET y MFL desde el 2015




